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Pripomenuti z historie k REVIZI TKP 7

Pro¢ byla revize vlastné vyvolana?

posledni znéni je z roku 2008

zmenila se rada pravidvel ve vyrobkovych normach, pfibyly nove
TP, nabobtnaly ZTKP RSD

probeéhly zmeny koncepci vyrobkovych norem
mala revize CSN 73 6121 (platnost od 1.2. 2019)
velka revize CSN 73 6121 (platnost od 1.4. 2023)
zavedeni novych norem CSN 73 6120 a CSN 73 6141
zruSeni TP 151, TP 238 a TP 259

stav techniky z hlediska vyroby, prfepravy a pokladky asfaltovych
smesi se posunul

predpisovou zakladnu je treba zjednodusSovat a zprehlednit

zivot nam ovlivhuje dvoji transformace (digitalizace a
udrzitelnost) — na to musime byt pfipraveni
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Pripomenuti z historie k REVIZI TKP 7

Proc¢ to trvalo tak dlouho?

« vramci STEPS 11 jsem uvedl: realny predpoklad Cistopisu —
pravdépodobné 03/2019

» platnost bude od 1.4.2023
* revize nam ve skutecCnosti trvala dlouhych 5 let

Vi VIV s

odbornych témat s Ministerstvem dopravy a pomalejSi reakce
ministerstva v ramci pripominkovani predpisu

« existence nékterych problematickych bodu
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Revidované TKP krok za
krokem.... pojdme na to
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Vseobecneé

Hutnéné asfaltové vrstvy musi spliovat pozadavky stanovené:
« dokumentaci stavby

« TKP kap. 1,5,7

- CSN 736120, CSN 73 6121, CSN 736127-3, CSN 73 6242,

m « TP 112 a TP 148

» pfipadnymi ZTKP, které se vymezi v souladu s dalSim ustanovenim.

ZTKP mit co nejjednodussi a jen tam, kde |[sou potreba

V pripadech, kdy jsou pozadovany jiné prace, nez prace
obsazené v TKP 7 nebo je potfebné zménit nebo doplinit
ustanoveni TKP 7 nebo se jedna o ojedinélé technicke
feSeni, stanovi objednatel potfebné zasady ve zvlastnich
technickych kvalitativnich podminkach (dale jen ZTKP).
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System kvality

Zhotovitel musi prokazat zpusobilost pro zajisténi kvality pfi vyrobé
asfaltové smesi a pfi provadeni hutnénych asfaltovych vrstev a v oblasti
zkusebnictvi podle MP SJ-PK.

Kvalita vyroby, dopravy a provadeni je povazovana za zajisténou, jsou-
li v praxi splnény pozadavky SJ PK, Obchodnich podminek staveb PK,
ZDS, resp. smlouvy o dilo a pfislusnych ustanoveni ¢lankd TKP 7.

PoZadavky na zpusobilost Zhotovitele a zpusoby prokazovani a
dokladovani jsou stanoveny v €l. 1.4.1 TKP 1.

Pro stavby RSD je na zakladé dokumentl systému fizeni kvality a
vysledku prohlidky obalovny pracovniky laboratofe RSD obalovna
schvalena pro vyrobu a dodavky asfaltovych smési na stavby RSD. Na
vyzadani Objednatele/Spravce stavby predlozi obalovna vysledky
zkousek provedenych podle CSN EN 13108-21 a CSN 73 6121,
Priloha D. U schvalenych obaloven se prislusné doklady znovu
nedokladaiji.
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Technologickeé predpisy v systemu kvality

Zhotovitel v dokumentaci systému managementu kvality vede

technologické postupy vyroby, dopravy, pokladky a kontroly
hutnénych asfaltovych smesi.

Pro zavedené technologie a asfaltové smési dle CSN 73 6120, CSN
73 6121, CSN 736127-3 a CSN 73 6242 jsou prislusné
technologické postupy vyroby a plany kvality obalovny kazdého
zhotovitele soucasti schvaleni obaloven - vSe ulozeno na
www.pjpk.cz a navazanych databazich.

Existuji-li platné a schvalené doklady v systému znovu se
nedokladaji, objednatel / spravce stavby si je vSak muze vyzadat.

“[EYOUFILE\YOURWASTE-PAPER BASKET:EOR
FIETYAYEARS, YOU HAVE'A'PUBLICILIBRARY:

TONYBENN
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Kvalita materiali — doklady o jakosti

VSechny vyrobky, stavebni materialy a smvési, které budou pouzity ke
stavbé predklada zhotovitel ke schvaleni RSD;

V pripadé, ze zkouSka typu asfaltové smesi byla schvalena pro
pouziti na stavbach RSD, predklada zhotovitel vzdy pouze prislusny
schvalovaci protokol se schvalovaci dolozkou

Objednatel muze v ZDS dale stanovit a pozadovat, zvySené
pozadavky na vlastnosti asfaltovych smeési a/nebo na parametry
hotove asfaltove vrstvy.

Pokud je v Zvlastnich obchodnich podminkach nebo v ZTKP
poZzadovano, musi byt k prohlaSenim/certifikatum pfiloZzeny pfislusné
protokoly o zkouskach s jejich vysledky a dale posouzeni splnéni
pozadovanych parametr( podle TKP 7 a pfislusnych CSN, TP nebo
jinych technickych predpisu, které slouZzily pro posouzeni vyrobku a
které nesmi byt v rozporu s TKP 7, ZDS a SOD.
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Dodaci listy

Kazda dodavka kameniva, asfaltového R-materialu, asfaltového
pojiva a prisad musi byt dolozena dodacim listem od vyrobce Ci
distributora/dovozce a na vyzadani je dolozen Objednateli nebo
Spravci stavby.

Zhotovitel asfaltové vrstvy je povinen dodaci listy materialt (v€etné
asfaltovych smeési dodanych na stavbu), archivovat a zajistit overeni
vlastnosti v8ech vstupnich materialu. Dodaci listy a protokoly o
zkousSkach musi byt archivovany nejméné po zaruCni dobu
asfaltovych vrstev.

Kromeé jiného dulezité s ohledem na pozadavek dokladat teplotu
smeési dodavané na stavbu.
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Pozadavky na materialy
KAMENIVO
- zéakladni pozadavky dle CSN EN 13043;

» specifické pozadavky pro jednotlivé typ asfaltovych smési dle
prislusnych vyrobkovych norem.

ASFALTOVE POJIVO

- pfipustna pojiva stanovena v CSN 73 6120, CSN 73 6121, CSN 73
6127-3:;

- narodni specifikace pozadavk(l asfaltovych pojiv jsou dany v CSN 65
7204, 65 7222-1,2,3;

* U specialnich pojiv neupravenych normou se doklada stavebne-
technické osvédceni nebo osvedcCeni o vhodnosti vyrobku.
R-MATERIAL

 pozadavky dle CSN EN 13108-8 a CSN 73 6141.
10
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Pozadavky na materialy

JAK SE APLIKUJE R-MATERIAL

. Fv’Fi davkovani za tepla (paralelni buben apod.) se uplatni meze dle
CSN 73 6120, CSN 73 6121 a respektuji se pozadavky CSN 73

= 6141.
m - Pfi davkovani do michacky na obalovné studenou cestou pro
asfaltové smeési urCené na dalnice, silnice |. tfidy a mistni

komunikace |. tridy je pfipustné pouziti max.(15)20 % hm. R-
materialu v asfaltové smési a pouze za podminky, ze tento material
je na obalovné skladovan na zastfeSené, zpevnéné a fadnée
odvodnéné (vyspadované) skladce.
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Pozadavky na materialy

PRISADY

« druh a mnozstvi pouzitych pfisad (pfisady pro zlepsSeni pfilnavosti,
stabilizujici pfisady, rejuvenatory, pfisady pro nizkoteplotni asfaltove
smési apod.) se fidi pokyny jejich vyrobcu a jejich vhodnost pouziti
musi byt dolozena ve zkouSce typu. Pro jednotlivé prisady je
zpravidla nezbytné ziskat osvedcCeni o vhodnosti vyrobku.

\‘ j L7 Y @‘@, R s

<
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Technologické postupy praci
OBECNE

-
m :

Zhotovitel predlozi technologicky predpis (TePr) dopravy,
rozprostirani, hutnéni a kontroly asfaltovych smesi k odsouhlaseni
objednateli/spravci stavby nejdéle 10 pracovnich dni pred datem
zahajeni praci.

Spravce stavby/Objednatel se musi vyjadrit do 10 pracovnich dni.
Zavazny obsah TePr uvadi priloha 4.

V pfipadé dalnic, mistnich komunikaci I. tfidy a silnic I. tfidy se
technologicky predpis vyzaduje vzdy.

U staveb menSiho rozsahu mozné zjednoduseni.

13
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Technologické postupy praci

OBALOVNA ASFALTOVYCH SMESI

« Zarizeni musi mit takovou hodinovou vyrobni kapacitu, aby byla
umoznéna plynula pokladka. Minimalni jmenovity vykon obalovny
nebo obaloven vyrabégjici asfaltovou smés pro dalnice a mistni
komunikace I. tfidy musi byt 120 t/hod.

m » V prfipadé potfeby vyssiho hodinového vykonu vyroby, I1ze soubézneée
vyuzit i druhé obalovny s nizSim vykonem vyrabéjici asfaltovou
smés podle stejné zkousky typu.

» DostateCny poCet nadrzi pro vSechny druhy pouzivanych asfaltovych
POjiv.

14
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Technologické postupy praci

VOZIDLA PRO PREPRAVU ASFALTOVE SMESI

 Musi mit tésnou, hladkou a Cistou kovovou korbu, ktera se opatfi
postfikem mydlovym roztokem, rostlinnym olejem (popfr. emulzi)
nebo vapennym roztokem. Musi byt vybavena zakrytovanim.

h * Pro realizaci asfaltovych vrstev na dalnicich, mistnich komunikacich

m l. tridy a silnicich 1. tfidy nebo pfi pokladce obrusnych vrstev a SAL u
vSech vozovek se doporucCuje vyuzivat pro prepravu asfaltové smési
nakladni vozidla s tepelné izolovanymi korbami;

« Od 01.04.2028 se doporucCeni pro uvedené kategorie méni na
povinnost. V pripadé ostatnich kategorii pozemnich komunikaci
povinnost neplati, je ale doporuceno s ohledem k zajiSténi co
nejvySsi kvality provadenych asfaltovych vrstev nakladni vozidla s
tepelné izolovanymi korbami uprednostriovat.

 Pro vyznamné stavby, stisnéné vySkové poméry nebo pokladku v
tunelech Ize pouzivat nakladni vozidla se systémem hydraulického
vytlaCovani asfaltové smési z korby (horizontalni vykladka). 15
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Technologické postupy praci
FINISERY

Mira pfedhutnéni asfaltové smési za finiSerem v pfichém sméru
musi byt rovhomeérna.

Pro rozprostirani podkladnich a loznich vrstev s tloustkou vétSi nez
80 mm lze pouzit liStu s vysokou mirou predhutnéni (min. 90 %).

FiniSer vybaven automatizovanym nivelaCnim zafizenim, schopnym
dodrzovat niveletu bez ohledu na zmény tloustky pokladané
asfaltové vrstvy a nepravidelnosti podkladni vrstvy.

Moznost navadeni pres 3D technologie v kombinaci s digitalnimi
modely.

Rucni fizeni nivelety neni dovoleno a v pripade poruchy systemu
finiSeru je nezbytné bezodkladné ukonCit prace, které mohou
pokraCovat az po opravé nivelacniho systému (TKP 7 definuje, co
znamena ,bezodkladné ukonceni praci®).

16
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Technologické postupy praci

HUTNICIi TECHNIKA

« Skrapéni ocelovych béhounl uzpusobeno tak, aby béhoun byl
pouze vlhky a asfaltova smés se na néj nelepila.

h « Minimalné jeden valec na stavbach pozemnich komunikaci, vC.
oprav, musi byt vybaven boCnim pfritlacnym valeCkem pro hutnéni

m okraje kazdé asfaltové vrstvy, pokud to charakter praci umoznuje.
 Pneumatikové nebo kombinované valce musi byt vybaveny

zafizenim, které umoznuje plynulou zmeénu tlaku v pneumatikach.
VSechny pneumatiky musi byt hustény na stejny tlak.

17
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Technologické postupy praci

OSTATNi MECHANISMY

* Pro teplotni a zrnitostni stejnorodost dodavek a zabezpeceni plynulé
pokladky asfaltove smesi k finiSeru se vyuziva homogenizator.

h * Pro pokladku obrusné a lozni vrstvy hlavni trasy dalnic a mistnich
komunikaci I. tridy (smérove rozdélenych pozemnich komunikaci) s

m delkou nepreruseneho useku min. 500 m se pozaduje vzdy pouziti
homogenizatoru. Pro druhy finiSer provadeéjici soubézné pokladku
rozSifujiciho pruhu ve sledu za finiSerem pokladajicim asfaltovou
vrstvu na hlavni trase neni pouziti homogenizatoru nutné (vyhodné
je pouziti homogenizatoru napf. s offsetovym ramenem).

» Pouziti homogenizatoru je povinné v pripadech, kdy se pokladka
asfaltové smési realizuje technologii soubézné pokladky obrusné a
lozni vrstvy (Kompaktasphalt, In-line Pave apod.).

18
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Technologické postupy praci
PRIPRAVA PODKLADU

Musi splfiovat poZzadavky CSN 73 6121 nebo CSN 73 6120.
Musi byt dobfe oCiStén a nesmi na néj byt vpustéen zadny provoz.
U podkladu u staré vozovky provést opravy poruch.

§pojovaci postvFik se po oc“:is:ténl' podkladu provedou v souladu s
CSN 73 6121, CSN 73 6129, CSN 73 6132 a TKP 26 a to tésné pred
pokladkou nasledné asfaltove vrstvy.

Provadéni infiltraCnich pfip. spojovacich postfiki na hydraulicky
stmelené vrstvy a vrstvy recyklace za studena neni povoleno. V
pfipadé nestmelenych konstrukCnich vrstev typu MZK lze provést
infiltradni postfik podle CSN 73 6129 nebo nastfik vapennym
hydratem jako nezbytnou ochrannou vrstvu proti pronikani srazkove
vihkosti, z davodu nadmérného pronikani srazkové vody nebo pro
omezeni povrchové prasnosti vrstvy. Je vSak nezbytné zajistit pouze

minimalni pojizdéni takto provedeného infiltracniho postfiku.
19
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Technologické postupy praci
VYROBA ASFALTOVE SMESI

Vyroba jednovtlivych druhd asfaltovych smési se_ fidi pozadavky
uvedenymi v CSN EN 13108-21 ¢l. 7.1, v priloze D CSN 73 6121 a v
priloze B CSN 73 6120.

Pro kazdou asfaltovou smés obalovna musi mit vyrobni pfedpis.

Pri pfidavani R-materialu studenou cestou se teplota kameniva zvysi
0 hodnotu odvozenou z mnozstvi R-materialu, jeho vihkosti a teploty.
Maximalni pripustna teplota se fidi pozadavky normy CSN 73 6141.

20
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Technologické postupy praci
SKLADOVANI A PREPRAVA ASFALTOVE SMESI

Doba prepravy max. 60 minut pfi teploté vzduchu <15 °C.
V ostatnich pfipadech je pfipustné uvazovat az 90 minut.

Pri pouziti tepelné izolované korby, systému s hydraulickym
vytlaGovanim smési nebo pfi pouziti homogenizatord lze dobu
prepravy prodlouzit o 30 minut.

Doba skladovani v silech obalovny je max. 180 minut.

Z duvodu omezeni negativniho vlivu kratkodobého starnuti asfaltové
smési celkova doba od vyroby po rozprostfeni nesmi prekroCit 3,5
hodiny.

Béhem prepravy, ¢ekani u pokladky a vykladani musi byt asfaltova
smeés vzdy zakryta.

21
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Technologické postupy praci

ROZPROSTiIRANi ASFALTOVE SMESI

« P¥i rozprostirani s vyuzitim vodici struny (dratu), musi byt usek
opatfen vyrovnavacimi sloupky nastavenymi tak, aby niveleta
odpovidala dokumentaci stavby (vzdalenost sloupkt do 5 m).

« Teplota asfaltové smeési pfi jejl’mv rozprostirani nesmi byt niVZéi nez
nejnizSi pfipustna teplota podle CSN 73 6121, tabulka 6 a CSN 73
6120, tabulka 3 (nizsi teploty jsou nepfripustné).

ST

« Pokladka idealné na celou Sifku vozovky nebo s minimem podélnych
spoju.

« Podélny pracovni spoj v jedné konstrukCni vrstvé musi byt posunut
proti spoji ve vrstvé primo pod ni negméné o 20 cm (u oprav Ci
rekonstrukci se podminka uplatni, pokud je technicky proveditelna -
umisténi pracovniho spoje musi v téchto pripadech stanovit ZDS).

« U novostaveb dalnice, silnice I. tfidy a mistni komunikace |. tfidy se
obrusna vrstva kladena na celou Sifi vozovky bud jednim, nebo
dvéma za sebou jedoucimi finiSery. 22
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Technologické postupy praci

ROZPROSTIRANiI ASFALTOVE SMESI

« U oprav muze v oduvodnénych pfipadech spravce stavby povolit
vyjimku, pricemz ma uprednostnit pokladku na teplou sparu, pokud
to charakter stavby umoznuje.

« Na mostech ma byt Sitka finiSeru shodna s Sifkou vozovky mezi
m obrubami (fimsami) — je-li to mozne.
« V pfipadé Sikmych mostnich zavérd je vhodnéjSi rozprostirani
provadét dvéma finiSery s teplou podélnou sparu.
« Pred pokladkou dalSiho pruhu se musi napojovana svisla plocha
vzdy osetrit.
« Dosud nevychladlé asfaltové vrstvy nesmi byt pojizdény stavenistni
Ci béznou silniCni dopravou (zamezeni vzniku trvalé deformace). To
se tyka i nakladnich vozidel prepravujicich asfaltovou smés. Pro
zajisténi  kvality je z technologickych dlavodl délka
nepojizdéného useku s cerstvé polozenou asfaltovou vrstvou
alespon 500 m. 23

SDRUZENI STEPS 16 - Vyroba a pokladka hutnénych asfaltovych smési NN
PRO VYSTAVBU PRAGOPROJEKT

SILNIC RN



ST

Technologické postupy praci
HUTNENI ASFALTOVE SMESI

U novych uprav pretrvava podminka provedeni hutniciho pokusu.
Hutnit pfi optimalni teploté smési a zajizdét s valci az za finiSer.

Pro SMA pouzivat valce se zapnutou vibraci jen na zacatku hutnéni,
s omezenim poctu pojezdu s vibraci (max. 3x).

Podrt'ovani u SMA provadét jen v pripadé, pokud je pozadovano
v ZDS. Pokud neni vrstva z SMA podrcena, musi se do doby méreni

protismykovych vlastnosti povrchu vozovky osadit dopravni znacCky A
08 ,Nebezpecli smyku“ s dodatkovou tabulkou E 06 ,Za mokra®;

v v

pficemz se stopy valci musi prekryvat. Pfi stfechovitém sklonu
vozovky a rozprostirani dvéma finiSery za sebou se hutni podélny
Spoj nakonec.

Zména sméru jizdy valcld nesmi zpusobovat poruchy na povrchu

hutnéné vrstvy a musi probihat na ochlazené Casti pokladané vrstvy.
24
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Technologické postupy praci

HUTNENI ASFALTOVE SMESI

* Pfi hutnéni vrstev s velkymi tloustkami (80-100 mm) se hutni jejich
okraje nakonec (po CasteCcném vychladnuti), aby nedoSlo k
usmyknuti okraje vrstvy.

« V pfipadé SMA NH, BBTM NH, PA a AKO se hutnéni provadi
vyhradné stfedné tézkymi nebo tézkymi valci s ocelovymi béhouny a
se statickym ucCinkem. Zapnuta vibrace neni dovolena.

ST

« Nejsou dovoleny opravy povrchu vrstvy s ukonCenym hutnénim.

« U novostavby s délkou useku >500 m musi byt pro kazdou sestavu
valcu trvale pfipraven nahradni valec adekvatni hmotnosti pro pfipad
technické poruchy. V pripadé oprav Ci rekonstrukci se uplatni stejna
podminka a to za pfedpokladu, ze planovana pokladka asfaltovych
vrstev trva déle jak 2 dny.

* Pri hutnéni nesmi dochazet k drceni zrn. Hutnéni s nebo bez vibrace

se ukonéi pfi teplotach uvedenych v CSN 73 6121 a CSN 73 6120.
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Technologické postupy praci

HUTNENI ASFALTOVE SMESI

 VnéjSi volné okraje asfaltové vrstvy se hutni za pouziti boCniho
pritlacného valeCku. Na dalnicich, silnicich I. tfidy a mistnich
komunikacich I. tfidy se bocCni pfritlacny valeCek pozaduje i v pfipadé
pokladky asfaltové vrstvy po polovinach vozovky, tedy pro vnitrni
volny okraj hutnéné vrstvy.

ST

« Mira zhutnéni a mezerovitost kazdé hotové asfaltové vrstvy se
zkousSi a prokazuje pred odsouhlasenim provedenych praci.

« V pfipadé nevyhovujiciho vysledku objednatel urci:
« zda musi byt usek odstranén a nahrazen novou vrstvou
« zdalze reSit srazkou z ceny dila nebo prodlouzenim zaruéni doby

26

SDRUZENI - VV : SNV v &si
HPR ovvstavgy STEPS 16 - Vyroba a pokladka hutnénych asfaltovych smesi AN\

PRAGOPROJEKT
SILNIC RN



Prukazni zkousky a dodavky
OBECNE ZASADY

Zhotovitel odpovida za pfejimku a kontrolu stavebnich materialu.

Schvaleni stavebnich materidld je provadéno soucdasné s
posuzovanim zkousSky typu asfaltové smési.

Skladovani asfaltové smeési v souladu s TKP 7.

Kazdé vozidlo prepravujici asfaltovou smés z obalovny musi mit
vystaven dodaci list.

ZkuSebni laboratof musi mit zpUsobilost dle TKP kap. 1 a MP SJ-PK
v platném zneni.
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Prukazni zkousky a dodavky

PRUKAZNi ZKOUSKY

« Zkousky typu se provadi dle CSN EN 13108-20, CSN 73 6121,
prilony C a dle pfisluSnych TP;

« Pro stavby RSD plati, Ze kazda zkouska typu musi byt pfed prvnim
pouZitim schvélena laboratofi RSD.

m « Pokud je zkouSka schvalena pro obecné pouziti (ne pro vybranou
stavbu) je uvedena mezi schvalenymi zkouSkami na www.pjpk.cz.

« Zkousku typu, kopii schvalovaci dolozky ke zkouSce typu a kopii
dokladu o schvaleni obalovny pro stavby RSD zhotovitel predklada
spravci stavby ke schvaleni pro stavbu v dostateCném predstihu,
nejpozdéji 10 dnu pfed zahajenim praci. Spravce stavby se k nim
musi vyjadfit nejdéle do 5 pracovnich dnu od jejich predlozeni.
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Kontrolni zkousky

* Pro stavby dalnic, mistnich komunikaci I. tfidy a silnic I. tfidy musi
zhotovitel pred zahajenim praci vzdy vypracovat a predlozit ke
schvaleni kontrolni a zkuSebni plan. Pro ostatni typy pozemnich

komunikaci nebo pro prace malého rozsahu se toto zpracovava a

h predklada pred zahajenim praci.

m * Objednatel je opravnén realizovat i dalSi kontrolnich zkousky a to

nad ramec Cetnosti kontrolnich zkousek, jak je pfedepsana v TKP 7.

* V Souhrnné zpravé zhotovitele o hodnoceni kvality stavebnich praci
nebo v DilCi zpraveé zhotovitele o hodnoceni kvality stavebnich praci
doklada zhotovitel souhrnnou tabulku s vysledky kontrolnich
zkousek vstupnich materiald.

U kontrolnich zkouSek hotové upravy v protokolech o zkouSkach
musi byt uvedeny udaje o pfesném urcCeni mista odbéru.
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Kontrolni zkousky

ST

Kontrolni zkousky hotové upravy se provadi z urovné lozni vrstvy na
vyvrtech vSech predchozich vrstev (spojeni vrstev, mira zhutneéni,
mezerovitost vrstev, tloustky vrstev). VSechny predchozi vrstvy se
pfi tomto postupu souCasné kontroluji nedestruktivné a v pripadé
pochybnosti se provedou kontrolni vyvrty i dfive nez po dokonceni
pokladky lozni vrstvy. V pripadé pochybnosti o kvalité provadénych
praci se zkousSi a prejima kazda konstrukcni vrstva zvlast.

Druhy a Cetnosti kontrolnich zkousek jsou provadény v rozsahu
pozadavkt CSN 73 6121 a CSN 73 6120. Pro dalnice, mistni
komunikace I. tfidy a dalSi pozemni komunikace s TDZ S, | a ll, jsou
nékteré druhy a Cetnosti kontrolnich zkousek v TKP 7 zpfisnény.
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Kontrolni zkousky — vstupni materialy

Material Druh zkousky Minimalni ¢etnost
zrnitost, obsah jemnych castic 2 000 t (kazd¢ frakce)
_ kvalita jemnych castic MBF 5000t
Kamenivo :
tvarovy index Sl dle 5000 t (kazdé frakce HDK)
odolnost proti drceni LA 10000t
Pridavny zrnitost 500t
filer kvalita jemnych ¢astic MBr 2000t
penetrace =25 °C 150 t
bod méknuti 150 t
Asfalt vratna duktilita =25 °C 600 t
viskozita 300t
resilience =25 °C 300t
prilnavost 600 t
zrnitost 2 000 (1 000)*Vt

R-material

obsah asfaltu

2 000 (1 000)t

penetrace asfaltu a bod méknuti
asfaltu v zavislosti na dosazené
provozni urovné shody obalovny

2 000 (1 000)t
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Kontrolni zkousky - smesi

Druh zkousky Minimalni Cetnost

Odolnost proti trvalym deformacim?® pro smési typu

ACO +; ACLS, +; SMA S ; BBTM NH; SMA NH; VMT; 10000 t
- SMA L
E Odolnost proti uc¢inkim vody (ITSR) pro smési typu 10000 ¢
3 ACO +; ACLS, +; BBTM NH; SMA NH; VMT; SMA L
> Stanoveni modulu tuhosti pro smési typu VMT; SMA L 15 000 t

Kontrola vystupni teploty smési 1x za hod.

Teplota za rozdélovacim snekem finiSeru 1x za hod.
m Obsah asfaltu podle CSN EN 12697-1 700 t pro obrusné vrstvy
= | Zrnitost dle CSN EN 12697-2 1500 t pro lozni a podkladni
Z Mezerovitost dle CSN EN 12697-8 vrstvy

Tloustka kladené vrstvy?® 1x za hod.
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Druh zkousky, vrstva

Minimalni ¢etnost

Mira zhutnéni | na vyvrtech obrusna 1x 3000 m? (min. 2)
loZni, 1x 1 500 m? (min. 2)
podkladni

nebo nedestruktivné 1x 500 m? (min. 2)

Mezerovitost | na vyvrtech obrusna 1x 3000 m? (min. 2)

vIstvy lozni, 1x 1 500m? (min. 2)
podkladni

nebo nedestruktivné 1x 500 m? (min. 2)
Tloustka vyvrty (vyjma | obrusna 1x 3000 m? (min. 2)
vrstvy mostnich lozni, 1x 1 500 m2 (min. 2)

objektu) podkladni

na mostech 1x 500 m? (min. 9)
Spojeni vrstev | vyvrty (vyjma | obrusna 1x 3 000 m? (min. 2)

mostnich lozni, 1x 1 500m? (min. 2)

objektl) podkladni

33

STEPS 16 - Vyroba a pokladka hutnénych asfaltovych smési I/'\\\

PRAGOPROJEKT
-



SDRUZENI

PRO VYSTAVBU

SILNIC

Druh zkous$ky, vrstva

Minimalni ¢etnost

Nerovnost podélna Pribézn¢ v kazdém jizdnim
povrchu pruhu
pficna Vv pti¢nych profilech:
po 20 m;

po 5 m (na most¢, v Usecich 25
m pied a za mosty a v mistech
pieklapéni jizdniho pasu)

Hodnota podélné nerovnosti IRI

1x kazdy jizdni pruh

Protismykové vlastnosti — soucinitel podélného
tieni povrchu vozovky (fp)

1x kazdy jizdni pruh

Pti¢ny sklon

Odchylky od projektovych vysek a tloustky vrstvy
— geodetickymi metodami

V profilech:

po 20 m (hl. trasa);

po 5 m (v mistech pifeklapéni
jizdniho pasu);

po 2,5 m (na mosté, v usecich
25 m pied a za mosty)

Hlu¢nost povrchu obrusné vrstvy

Prabézné v nejzatizengj$im
jizdnim pruhu
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Pripustné odchylky
OBECNE
 uplatnéni naroku z vady dila se fidi TKP 1;
* tolerance slozeni asfaltovvé smési a fyzikélné-mechanickych
h vlastnosti se Fidi pozadavky CSN 73 6121 a CSN 73 6120;
« vesSkera opatreni, ktera zhotovitel hodla na zakladé prekroCeni
m pripustnych odchylek a zjisténi pfiiny vady provést a to za ucelem
zlepSeni stavu (opravy), musi byt prfedem odsouhlaseny
objednatelem/spravcem stavby;

e odstranovani (zbrouSeni) nerovnosti musi byt provedeno pouze
vhodnymi silniCnimi bruskami (zamezeni drceni nebo vylamovani
zrn kameniva z povrchu vozovky) — RSD vymezuje zakazané
technologie.
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ST

Pripustné odchylky

BROUSENI NEROVNOSTI

Zadné nerovnosti nesmi branit plynulému odtoku vody. Jakékoliv
nerovnosti, které prevysuji povolenou toleranci, nebo mista, kde
neni zajiSténo dobré odvodnéni povrchu, musi Zhotovitel odstranit.

Souvisla délka povrchu koneCné obrusné vrstvy upravovana
dodateCné brousSenim v mistech nerovnosti vzniklych nahodné pfi
pokladce (nebo z jinych davodu) nesmi prekrocit 20 m (plati pro
kazdy jizdni pruh i zpevnénou krajnici).

SoucCet vSech dodatecné brouSenych ploch asfaltovych hutnénych
vrstev nesmi prekrocit 1 % z celkové plochy vozovky prislusneho
stavebniho objektu. PrekroCeni je povazovano za vadu dila.

Plocha brouseni u vozovky na mostu prekracCujici 30 % plochy (u
mostd délky do 30 m prekracujici 50 % plochy) musi byt z divodu
zachovani bezpecného provozu kompletné odstranéna (vyména).
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Pripustné odchylky

BROUSENI NEROVNOSTI

« Prfipustna plocha brouseni v oblasti kazdého povrchového mostniho
zavéru je 20 m? pro dalniéni mosty a 10 m? pro ostatni mosty.

Tento rozsah v oblasti povrchového mostniho zavéru je povolen nad
ramec vySe uvedeného 1 % z plochy pfislusSného stavebniho

m objektu.
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Odsouhlaseni praci

ODSOUHLASENI PRACI
« QObecné plati ustanoveni kapitoly 1 TKP.

« TKP 7 dale specifikuje vyCet podkladld a dokladu, které se pro
odsouhlaseni praci pfedkladaji spravci stavby.

h « Zhotovitel musi o odsouhlasené asfaltové vrstvy nadale fadné

m peCovat, udrzovat je a zodpovida za vzniklé Skody az do doby
prevzeti praci. Toto plati pouze v pfipadech, neni-li pfedmétné dilo v
tomto obdobi zatizeno verejnym silniCnim provozem.

« QOdsouhlasenim praci neni zrusen zadny ze zavazku Zhotovitele,
ktery vyplyva z uzavrené SOD.

« QOdsouhlaseni se provadi pro kazdou asfaltovou vrstvu pred jejim
zakrytim, a to zasadne zapisem do stavebniho deniku.
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Dalsi ustanoveni

KLIMATICKA OMEZENI
- Fidi pozadavky uvedenymi v CSN 73 6121 a CSN 736120.

ZARUCNIi DOBA
* béhem zarucéni doby plati v plném rozsahu ustanoveni TKP kap. 1,

m pfiloha 7 ,Zaruéni doba a vady dila*;

« deélka zarucni doby musi byt vzdy v relaci s predpokladanou dobou
zivotnosti asfaltové upravy, tj. s dobou, po kterou takova uprava
umoznuje bezpecny, plynuly, hospodarny a pohodiny provoz vozidel
s omezenym dopadem na zZivotni prostredi.
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Technologické postupy praci

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
« aktualizovany evropské i narodni pravni predpisy, smeérnice a
narizeni:
h e zduraznény podminky pfi vzniku odpadu a jejich predchazeni
(vCetné souvisejicich vyhlasek);
m - obecné pozadavky na ochranu ZP stanovuje TKP 1;

« nicméné, pamatujte na duraz kladeny na udrzitelnost a
pozadavky plynouci z evropské taxonomie (ESG pravidla).

OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI, BOZP

« pozadavky na bezpecCnost prace a technickych zafizeni, jakoz i na
pozarni ochranu stanovuje TKP 1;

 vzdy musi byt splnény obecne zavazné zakonné podminky pro
hygienu prace.
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ST

Prilohy k TKP 7

4

typuLH+H)
Priloha 1: Obsah souhrnné zpravy zhotovitele o hodnoceni jakosti
stavebnich praci — Cast asfaltové hutnené vrstvy

PFiloha 2: Udrzba a opravy hutné&nych asfaltovych vrstev

Priloha 3: Zasady pro posouzeni miry zhutnéni a mezerovitosti
vrstvy (na vyvrtech a nedestruktivné) v ramci kontrolnich zkouSek
hotové vrstvy v tzv. kritickych oblastech

Priloha 4: Obsah technologického predpisu

Pfiloha 5: Udrzba a provozovani asfaltovych obrusnych vrstev se
snizenou hlucnosti

Priloha 6: Postup pro prokazovani a sledovani ucinku snizené
hluCnosti na styku obrusné vrstvy a pneumatiky pojizdéjiciho vozidla
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